


}

B 2 iaex
“~~ Mise en service : 1988
< Exploitation IDEX : 1990
< Capacité de traitement : 100 000 t/an (aprés extension en 1995
avec la construction d’'un 4éme digesteur)
< Déchets traités : Ordures Ménageres brutes
FFOM
Déchets verts
Déchets organiques agro-industriels
< Volume digesteurs :3x2500m3 +1x3500m3

< Production de biogaz transformé en vapeur livrée a un industriel voisin.



Le digesteur Valorga

Fonctionnement Absence d'equipements
biologique continu mecanigues dans le
digesteur
Procede Cheminement continu
mono-etape des matieres

Procede sec . Température de

pas de separation fonctionnement
de phase mesophile ou
ni sedimentation thermophile

Extraction par simple
gravite

Agitation verticale par
recirculation de biogaz
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Ordures ménageres Déchets verts DIAA
70 000 t/an 6 000 t/an 8 000 t/an

l l l

USINE DE METHANISATION

e

Energie biogaz Compost Jus Ferrailles Refus

60 000 MWh/an 43 000t/an 5000t/an 2 000t/an 26 000 t/an

N

Client énergie Epandage Filiere de CET2
valorisation
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Un projet reposant sur deux filieres de production de
compost :

=)

< Une filiére répondant aux exigences de la nouvelle norme NFU 44-051
avec un compost produit :

® Soit a partir des déchets organiques collectés séparément FFOM, déchets verts,
déchets des marchés, biodéchets agro-alimentaires.

e Soit a partir de la fraction résiduelle des déchets ménagers a laquelle sera
associée la mise en ceuvre et I'optimisation de collectes séparatives en amont.

<~ Une filiere répondant aux exigences de la nouvelle norme NFU 44-095
avec :

® | a cométhanisation des boues de STEP d’Amiens Métropole avec des déchets
verts

¢ |_es boues et biodéchets liquides et pateux de I'industrie agro-alimentaire.
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Déchetterie STEP Cic:liej:rsiec::s Collectes sélectives Collectes des industriels | |Collecte des OM résiduelles
Biodéchets
Biodéchets Biodéchets | | solides en | |Biodéchets
Déchets verts Boues liquides et pateux FFOM | |des tournées vrac et solides OM résiduelles
en vrac speécifiques pateux emballés
“ emballés
Réception et Réception specifique
prébroyage/criblage boues/déchets liquides et Réception spécifique en fosse Réception spécifique en fosse

déchets verts pateux

| L

| Broyage = Chaine de préparation |

!

Malaxeur spécifique | | Malaxeur spécifique |
| |
| Digesteur dedié |=>| Digesteurs dédiés |

| L] |

Valorisation énergétique du
Déshydratation (pressage + filtre bande) biogaz Déshydratation (pressage + filtre bande)
(chaudiére + groupe

! ]

Maturation / séchage / Affinage | Maturation / séchage / Affinage |
| |

Stockage compost normé selon NFU 44 095 Stockage compost normé selon NFU 44 051
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Ligne H.T.

Stockaoge Affinat
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Ligne H.T.
{ Traitement des \\'
Parc & ferrailles Juz de Process
—
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M Compression Stockane —
Biogaz Biogaz - —
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Traitement
Biogaz
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Unies Tecnigues : = v ro-cranerimare B U.T. 40 - Cambustion Biogz
@ 1.T. 20 = Méthanisation [ uU.T. 50 = Stockage f Compression Biogaz
Bl T30 = Affinage [ u.T.60= Tratement des Jus
[ U.T. 35 = Refus Combustibles



SCHEMA D’ IMPLANTATION

PERSPECTIVE DE MODERNISATION DE
L'USINE DE METHANISATION D'AMIENS
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Alimentateurs

Broyeurs a
marteaux

Dechets

Trommels

Tables
densimeétriques

Deferraillage

Déchets entrée
malaxeur
Baches
Malaxeur tampon l

B i : - |
. .
digesteur :
A

-

Biogaz » = .7 e o | Chaudiére
P biogaz
Digesteurs
—-—‘

Sortie digesteur:
levain

Torchére
Presses
. tressar Trommels
— d affinage T

,, I Filtres bandes $

| .




I (Détail B) UNITE DE PREPARATION

@@ T om | Déchets Verts
v |

Pre-Broyage
BROYEUR LEMNT Broyeur mokile
QUVRE SACS
BASEF 80 b
b b Saouples 20-300 mm
Rigides = 20m C 1
EROYEUR 3
v EXISTANT
I NS

Fines <= 20mm

OWVER EAND
P A v

& e I
e % & Passant = B0mm BROYELUR
| l - N LEMT .”.
v
Calibre B0mm

COMPACTION DES
Inertes Tri
balistique '

REFUZ
COMPACTION DES
REFUS

CRIELE

BEMMNE FER

'y
]0

OVER BAND de sécurite

MALAXEUR (Existant)

ﬂ Tdex cnor VERS METHANISATION l'



I(Détail C) RECEPTION DES BOUES ET PREPARATION BOUES - DECHETS VERTS

Déchets Verts Criblés Boues

TREMIE DE RECEPTION w Pesage TREMIE DE RECERTION

A

I | -}\\,\r¥\ WIS (Transfert et dosage)

MALAXEUR

Réchauffage “apeur

B . £1]
= —
J E POMPE DINTRODUCTION

VERS METHANISATION

[] -



| (Détail E) UNITE AFFINAGE ET ENSACHAGE

PRESSAT
OVER BEAND

s Sortie Maturation
ilié CYCLONE
& & (Filiére QM)
| o — “ers
= A DESODORISATION
ou -.
A Sortie Maturation
{Filiére Boues)
Fer
PRESSAT -
Aspiration des Légers

BEMNNE FER CRIBLAGE

Zentre d'Enfouissement
Technigue

STOCKAGE EVACUATION AFFINAT (Filiere OM)
— AAA
L &a

Affinat
ENSACHAGE

STOCKAGE EVACUATION AFFINAT (Filiére boues)

: A i'li’;f::‘nnuk
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LES NOUVELLES SOLUTIONS DE VALORISATION

Valorisation Vapeur Electricité Carburant Réseau GDF
Chaudiére Epuration
Matériel complémentaire Moteur a biogaz Compression Epuration
Extension réseau Stockage Compression
Distribution
Solution technique fiable |  Solution technique Stade expérimental | Stade expérimental
et éprouveée fiable et éprouvée
Fort investissement Incertitude sur
Valorisation énergétique | Contrat d’achat par I'évolution du prix
Performance performante EDF de 15 ans Long délai de du gaz
réalisation
Pérennité du contrat Critére d'acceptation
fonction des Montage complexe de GDF
négociations
avec l'industriel
Temps de de l'ordre de 5 ans de l'ordre de 10 ans de l'ordre de 8 ans de l'ordre de 5 ans
retour
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VALORISATION ACTUELLE DU BIOGAZ

=)

BIOGAZ

CHAUDIERE

VAPEUR
16/ 17 bar

TORCHE

- Vente a un industriel
voisin

- Besoin interne de
réchauffage du
procédé
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<= Adjonction d’'un groupe électrogene

< Maintien de la chaudiere existante avec la poursuite de la vente
deNa vapeur au fil de I'eau en I'état.

STOCKAGE BIOGAZ

-2 — = T
Biogaz ‘ D
I T T T J CHAUDIERE BIOGAZ
.
o

.r Production I
| -
| !

|

I TRAITEMENT
DIGESTEURS .

)

At
Hidexte o TORCHERE
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