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Mancomunidad de |la Ribera

» En 1998, le
Gouvernement de la
Navarre approuve le
Plan Directeur des
Déchets

» Objectif : améliorer le
traitement des OMr

» Création de Fédération
pour la gestion des
déchets




Mancomunidad de |la Ribera

» 19 communes dans le
Sud de la Navarre

» En 2005,

Bardenas eales 84 378 habitantS
- Dont 39% a Tudela

» Des 1999, Projet
d’'Usine de
Méthanisation
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Description de I’Usine

Réception des dechets

Preparation des ordures ménageres residuelles
= Pretraitement Sec
= Préetraitement Humide

Digestion
Utilisation du biogaz
Compostage
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Implantation

Les installations de méthanisation sont venues complétés celles d’enfouissement et
recyclage des plastiques.

>



Reception

‘Hﬂf'“‘”""“"’ it » Capacité au démarrage :
" | 32 000t/an
) Augmentation en 2007 :

20 000t/an d’autres zones
de Navarre




Preparation des ordures

Récention Séparateur a Il Fond Prétraitement
P inductance Mouvant Humide

Séparateur
magneétique

Tri manuel

Ouvres-sacs T Trommel WM Séparateur H Tri optique et

(80mm) balistique magnétique

Aspiration g Tri manuel



Pretraitement Humide et Digestion




Prétraitement Humide

Fonctionnement en batch

Cycle de 40-45min
» Alimentation en eau
» Alimentation en FFOM
» Mélange
= Action d’homogéncéisation
= Dilacération par cisaillement

» Evacuation des
Impuretés lourdes

» Sortie de la suspension

Les pulpeurs
Mise en suspension de la FFOM
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Préetraitement Humide

Elimination des impureteés :
Criblage a 30mm
Décantation des lourds

Le piege-a-sable Flottation des légers




Fermentation an

» Digestion en voie
humide

» Temps de sejour : 14|

» Température : 37°C




Sécurite
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Utilisation du biogaz

Moteur de cogénération Torchere



Compostag

Centrifugation Digestat a 28-30% de MS



Compostage

Mélangeuse avant :
Maturation
compostage




Affinage »

Le procédeé d’affinage comprend : Trommel 12mm + Table densimétrique.
Capacité : 7t/h




; Léegers
Réception Tri Encombrants > 80 Plgns
Trommel 80mm >
37% Tri manuel et

32 000t/an
Séparateur automatisé
Balistique des inertes

100%
< 80| 55% recyclables
¢

; - —pp Fe:0,3%
Réservoir Eau de la Séparateur % /0

Eau - .
trif t 2]
Prociie centrifugation Magnétique Ny
Presse a Refus inertes

32-33%

54,7%

———p Séparateur a inductance et Crible 6,8%

Prétraitement Sec

———» Aspiration légers 1,2%
Digestat Mélangeuse Structurant

Refus Pulpers, Crible
30% MS
A A

P ctPiége-asable
10%

& Copeaux

de Bois

Refus flottants

A L_’ 0.2%

Pulpeurs

Compostage
6 semaines

Digesteur Centrifugeuse
<12

Compost |
v Table

vers Réservoir tampon able
Eau Process ensimétrique

Piege-a-sable

Refus




» Subvention eurogp
» Gouvernement de N

» Investissement : 3 876 000€

» TOTAL » 17 228 600€
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Mise en Route des installations
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Mise en Route des installations
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Mise en route a 60% de
la capacité nominale des
Installations

Préparation du digesteur

= |[nertage du ciel gazeux avec
de l'azote

= |noculation par 1000m?3 de
digestat de l'usine de
méthanisation de boues de
STEP a Arazuri, Pampelune.

Décembre 2006 :

= Stabilisation totale du
digesteur



Mise en Route des installations

!
e Interruption de l'activité

A fof » Mi-Janvier 2007 :
/4 = Excés de déchets
f \: accumulés pendant les
Z vacances
= Panne mécanique dans le

| 5 i S ¢ S o prétraitement sec
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Mise en Route des installations

—— » Fin Janvier 2007 :
_ﬁ Reprise de I'alimentation
=Eg Augmentation progressive
———— 1 du débit traité

I ST 50 =» 100t/j

Eﬂ¥=‘=¥ » Alimentation du digesteur

ﬂ“.l.'ﬂﬂ Discontinue : du lundi au
S

vendredi

Bonne recupération des
micro-organismes




Mise en Route des installations
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A partir de la fin Février :
= Alimentation stable du
procédé a 88t/
= Alimentation des pulpeurs :
= 40t/]
= Stabilisation de la
production de biogaz
~ 3 000m?3/j
Maximum de 4 000m3/j

Minimum a 1 100-1 200m?3/j
le dimanche



Conclusion

Procédé robuste et adapte au travail avec les OMr issue
de la collecte sélective non pousseée.

Consequence du pourcentage important de matiere non
fermentescible :

= Production de refus 9

= Consommation électrigue du systeme de nettoyage #

= Risque d’'usure @ surtout avec le verre

= Production du biogaz limitée : 0,1 m3 de biogaz/kg de substrat
Introduit.

= Temps de séjour &, pour la différence entre suspension procedée
et alimentation du digesteur.

Variation de la quantité d’'effluent a traiter.




Conclusion

Capacite réelle < Capacite nominale
= Alimentation du digesteur discontinue malgre le réservoir tampon.
= Production de biogaz hebdomadaire altéree.

= Fonctionnement du cogénérateur discontinu =» Transformation du
biogaz pas optimisée et A Fonctionnement de la torchere de
Sécurite.

Avantages :

= Charge organique journaliere faible =» croissance des bactéries +
stable.

= Temps de sejour + élevé = Degré de stabilisation du digestat
superieur (Rottegrad llI).

= Consommation de polyelectrolite floculant W.



Conclusion

Obijectif immmediat : Opérer en continu le digesteur.

= |Introduction dans le procédé de déchets organiques industriels
(marche, , restaurant) plus propres.

= Convention avec les municipalités voisines de la
Mancomunidad pour la gestion de la FFOM.

Optimisation des resultats de I'installation si amélioration

du matériel a I'alimentation du procédé : Objectif W des

refus :

= Amélioration du systeme de collecte, & du nombre de containers
de rue pour la collecte sélective.

= Développement de la collecte d’organique en porte a porte dans
les communes les plus petites.
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